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Reine Luft. Mit Sicherheit!
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\ilerbesserte Luftqualitat als Erfolgsfaktor:

ﬁroduktivitét optimieren

Studien der US-Raumfahrtbehérde NASA belegen, dass die Pro-
uktivitat der Mitarbeiter mit jedem Grad Lufttemperatur Gber
2° um 3,6 % und Uber 30° sogar um 5,77 % pro Grad sinkt. Hohe
aumtemperaturen konnen das Wohlbefinden und die Gesund-

heit der Beschéaftigten stark beeintrachtigen. DieEFoIgen zu hoher

> E.Raumlufttemperatur sind vielfaltig. Vor:né sinkender Leistungsbe-
‘ reitschaft und Arbeitslust, Mudigkeit und Konzentrationsschwa-

e bis hin zu einer vermehrten SchweiBabgabe und Herz-Kreis-
A j laufbelastungen reicht die Palette. Studien belegen zudem ein
R : deutlich erhdhtes Unfallrisiko. 4
: oy 3 g Y

Wir definieren Luftqualitat nach den Parametern von

Reinheit & Temperatur.
¥

Reine, temperierte Luft sorgt fiir: "
O%Steigende Produktivitat

Verbesserte Arbeitsbedingungen sorgen flr
zufriedene Mitarbeiter k. : o ¢

e Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen ”

=

* Hohere Prozessgenauigkeit & Stabilitat

® Hohere Maschinenlasten je ing der Produkti
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SAFECH~

Sichere Planung Sichere Umsetzung

Aufmerksames Zuhéren und der Hochwertige Anlagenkomponenten und
persoénliche Dialog fihren zu einem Handschlagqualitat gewahrleisten eine
stimmigen Anlagen-Konzept. perfekte Umsetzung lhres Projektes.

SAFECH~ SAFECH~

Sichere Kosten Sichere Zukunft

Wir legen planbare Pauschalange- Eine zukunftsorientierte Planung und
bote mit klarem Fokus auf niedrigste unser starkes Serviceteam sorgen flr
Lifecycle-Kosten! Sicherheit auch nach der Inbetriebnahmel!

Die sichere Entscheidung fur reine Luft!
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aignes
Adiabate Hallenkuhlung

Sommerliche Hitzeperioden nehmen zu. Dennoch werden
moderne Industriebauten noch immer mit zu wenig tem-
peraturausgleichender Masse ausgestattet. Durch hdhere
Maschinenleistungen pro m? in der Produktion werden die
Durchschnittstemperaturen in Fertigungshallen deutlich an-
gehoben. Mit dem Ergebnis, dass die Produktivitat der Mitar-
beiter kontinuierlich abnimmt.

ar- DIABAT M bietet die L6sung!

Die Investition in ein angenehm temperiertes Arbeitsumfeld
steigert nachweislich die Leistungsfahigkeit von Mitarbei-
tern. Kiihlen Kopf bewahren, produktiv und sicher arbeiten.
Selbst in den heiBesten Phasen des Sommers!

© i DIABAT M ist ein umweltfreundliches, adiabates
Kuhlsystem, das die Zulufttemperatur reduziert.

© - DIABAT M arbeitet komplett kaltemittelfrei und spart
bis zu 90 % CO,,.

© Die laufenden Kosten liegen ca. 80 % unter den
Betriebskosten herkdmmlicher Kuihlaggregate!

© air DIABAT M ist Teil des Aigner perfect i~ nature-
cooled-Systems. Dabei nutzen wir ausschlieBlich
Energie, die uns die Natur und nattrliche Prozesse
kostenfrei zur Verfligung stellen.

Ausstattung:
e Hocheffiziente Kuhlplatten

- Steuerung mit Hygienemanagement,
Spulautomatik, Frostwarnung und
Funktionstiiberwachung

Wasseranschluss und Wasserpumpe

- 30 m Anschlusskabel

leitung (Frostschutz) optional

ai~ DIABAT M

» Automatisches Wassermanagement mit

» Automatische Entleerung der Wasser-

= STIWA

Pre-Engineering & Monitoring
fur mehr Effizienz

Mit Stiwa als Kompetenzpartner bieten wir das volle
Package fur Kunden, die das Maximum wollen.

4 Prozessschritte fir niedrige
LifeCycle-Kosten:

@ 1. Analyse & Pre-Engineering (Stiwa)
Dabei werden unterschiedliche Daten in
Form eines Workshops erhoben.

24 2. Prasentation von Ergebnissen &
Handlungsoptionen mit Erarbeitung
von Lésungskonzepten
Dabei wird das Projekt finalisiert.

Im Zuge der Konzeptausarbeitungen werden
die Reduktion von Schadstoffen und CO,-
Emissionen eingehend bewertet. Dadurch
kénnen aktuelle Férderungen bei der KPC
sowie Anschlussférderungen des Landes
eingereicht und abgewickelt werden.

@ 3. Umsetzung der MaBnahmen
Das System wird installiert und in

Betrieb genommen.

% 4. Stiwa Monitoring & Optimierung
Erfolgt durch kontinuierliche Daten-

aufzeichnung und Datenanalyse.

Vorkiihlen Produktion

| Uberschae

48 |
a8 |

Temperstur ProdusBonshale 31 Verindenng o Stunde [C] - M stwert

Geglattete Temperatur-Kurve mit minimalem
Energieeinsatz durch Gesamt-Engineering
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PERFECT a7~ NATURECOOLED - SYSTEM IN 3 SCHRITTEN

perfect air~ naturecooled — unser bewahrtes Hallenschichtliftungskonzept nutzt die kostenlose Energie der Natur

und verknUpft diese mit geringen Produktionsinfrastrukturanpassungen fiur perfekt saubere und kihle Hallenluft.

1. Kostenlose kiihle Luft zufiihren

Im Sommer liegt die AuBentemperatur wéhrend der Nacht bei durch-
schnittlich 18°. Unsere Systeml6sung beférdert diese abgekihlte Luft
kontrolliert in die Halle. Damit wird warmespeichernde Masse auf nattrliche
Weise gekuhlt. Im Tagesverlauf nimmt sie wieder Warme auf.

2. Warmequellen eliminieren

Solare Warmezufuhr wird eliminiert (durch Beschattung) und Prozess-
warme nach auBen abgefihrt. Damit reduziert sich die zu kiihlende
Warmemenge.

3. Verdunstungskalte nutzen
Die verbleibende Restwarme wird durch unser adiabatisches Wasserkuhl-
system &~ DIABAT M auf ein angenehmes Temperatur-Niveau gesenkt.

ot
e J

Dachfenst Kuhlwdrfel
actiienster i~ DIABAT M

mit Jalousien Die Wirkung im Uberblick

Durch den Warmeeintrag Uber das
Dach, die Fenster und Prozesswarmen

® Warme Luft

|1adt sich die Halle Uber den Tag mit

Warme auf. Durch das Be- und Entlif-
ten werden diese Warmemengen aus
der Halle ausgetragen. Die gekuhlte

¥ »® & ¥

Maschinen Quellen Raumluft speziell in Bodennahe.

® Kalte Luft

Luft sorgt fur das Absenken der

Vorher - ohne Hallenkihlung Nachher - mit Hallenkthlung

Die sichere Entscheidung fur reine Luft!
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HALLEN-
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MICHAEL DANKO-MOSER

Facility Management
KTM Components AG
Die sichere Entscheidung fur reine Luft!

Adiabates Kihlsystem
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Hoéchste Sicherheit fur unsere Kunden in
Verbindung mit langjdhrigem Know-how
far effiziente Prozessluftungen: Aigner
zahlt in Osterreich zu den fiihrenden und
innovativsten Anbietern modernster Anla-
gen zur Luftreinigung und ist Spezialist in
den Bereichen Absaug- und Filtersysteme,
HallenlGftungen, Schall- und Sichtschutz
sowie Brand- und Explosionsschutz.

Mehr Gber uns finden Sie auf
www.aigner.at

Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten

Stand: Oktober 2024
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Aigner GmbH - DieselstraBe 13 - 4623 Gunskirchen, Austria « Tel.: +43 / 7246 / 20 200 - O - office@aigner.at « www.aigner.at g

Reine Luft. Mit Sicherheit!




